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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przedmiot i przeznaczenie instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera informacje potrzebne do
uruchomienia drukarki D-100 oraz jej obstugi i konser-
wacji. Opisano rowniez zasade dziatania drukarki, jej
interfejs i mozliwoéci funkcjonalne.

1.2. Dane techniczne
Predko$¢ druku 100 zn/sek (przy gestosci
druku 10 zn/cal)

Liczba znakéw w wier- 80 przy gestoéci poziomej

szu 10 zn/cal
132 przy gestosci poziomej
16,5 zn/cal

Matryca znaku 9x7

Kod 8 lub 7-bitowy

Gestos$é poziomu dru-
ku wybierana kodami

10 zn/cal. lub 16,5 zn/cal

Diugosé strony papie-
ru

llo$é kopii

Zasilanie

Moc pobierana

Wymiary
Waga

Ta$ma barwigca

stawie otworéw 238 mm
(93/8") =z tolerancja
+1,6 mm lub

228 mm 1z tolerancj
+1,6 mm (opcja na spe-
cialne zamoéwienie)
obrzeznie perforowany o
szerokosci catkowitej od
100 do 250 mm (opcja
na specjalne zaméwie-
nie)

1+ 16 cali, ustawiona przela-
cznikami

1+2

220V, 110V, 240V, 50Hz lub
60 Hz

120w

420x330%x130 mm

12 kg

czarna, 16 m diugosci zam-
knigta w petli Moebiusa, do-

Gestos$é¢ pionowa dru- 6  wierszy/cal lub 10 starczana w postaci wy-
ku wybierana kodami  wierszy/cal miennych tadunkéw do ka-
Papier — obrzeznie perforowany sety (Ribpack 1 ozn.
stalej szerokosci o roz- 66KP0350-01)
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1.3. Warunki eksploatacji i przechowywanie

— zakres temperatur pracy: +5° + +40°C
— wilgotnoéé wzgledria do 80%

1.4. Warunki transportu

— zakres temperatur transportu: —40 =~ +55°C

— wilgotnoéé wzgledna powietrza: do 95% przy 30°C

1.5. Ogélna zasada dzialania

Wszystkie uklady logiczne, sterujace i zasilacz umie-
szczono na jednej plytce drukowanej (rys. 1.5.1.)
Naped karetki zrealizowano na silniku krokowym,
Ten sam silnik napedza tez przez sprzegto tasme
barwigcg w kasecie.

Druk odbywa sie w obydwu kierunkach ruchu karetki:
w prawo i w lewo. Glowica 9-iglowa pozwala druko-
waé duze i male litery. Naped papieru rébwniez wyko-
nano na silniku krokowym.

Mozna go sterowac recznie lub rozkazami z urzadzenia
zewnetrznego. Zasilacz dostarcza stabilizowanego
napiecia +5V do zasilania ukladéw logicznych, niesta-
bilizowane +11V do urzadzenia zewnetrznego i nie-
stabilizowane dwa napiecia +36V do zasilania silni-
kéw i glowicy drukujace).

Urzadzenie zewnetrzne wysyla 8 bitowe réwnolegle
dane oraz strob tych danych.

Drukarka potwierdza przyjecie danej. Sygnal goto-
woséé informuje urzadzenie zewnetrzne o gotowosci
drukarki.

Dane przyjmowane sg do drukarki asynchronicznie
dopodki nie zapelni sie bufor wejéciowy o pojemnosci
2K bajtéw. Wydruk odbywa sie jednocze$nie dopoki
bufor nie jest pusty.

Druk znaku odbywa sie poprzez wigczenie elektro-
magnesOw poruszajgcych igltami, ktoére uderzajac przez
taséme barwigcq w papier tworzg znak z poszczegdl-
nych kropek w matrycy 7 kolumn po 9 kropek kazda.
Ruchem igiel i silnikdw jak réwniez przyjmowaniem
danych do bufora steruje mikroprocesor.

1.6. Programowana gesto$¢ pozioma

Drukarka moze drukowaé z dwoma réznymi gestoscia-
mi poziomymi: 10 zn/cal. lub 16,5 zn/cal. Wybor
zadanej gestosci odbywa sie przy pomocy kodoéow
sterujgcych wysylanych przez urzadzenie zewnetrzne.
Po wigczeniu zasilania automatycznie ustawiona jest
gestosé 10 zn/cal. Do ustawienia zadanej gesto$ci
sluzg nastepujace kody:

Hex ASCH Gesto$¢ pozioma
12 DC2 10 zn/cal
OF Sl 16,5 zn/cal

Mozna wydrukowa¢é znaki o réznych gestosciach w tej
samej linii, ale wymaga to uzycia przed kazda zmiang
gesto$ci rozkazu CR (powrdt karetki) i ominigcia
spacjami wydrukowanego juz tekstu. lloéé spacji musi
by¢ odpowiednio przeliczona wg nowej gestosci.

1.7. Programowana gestos$¢ pionowa

Transport papieru moze dziata¢é z trzema réznymi
gestosciami pionowymi: 5, 6 i 10 wierszy na cal. Po
wlgczeniu sieci automatycznie ustawiana jest gesto$é
6 w/cal.

Z urzadzenia zewnetrznego mozna wybraé zadang
gesto$é nastepujgcymi kodami:

kod Hex ASCII Gesto$é pionowa
1B,32 ESC,2 6 w/cal
18,30 ESC.0 10 w/cal
18,34 ESC.4 5 w/cal

Zmiane gestosci pionowej mozna wykonywac¢ tylko na
poczatku nowej strony jesli zalezy nam na prawidio-
wym wykonywaniu rozkazu FF.

1.8. Dlugosé strony

Aby prawidlowo dziatat rozkaz przesuwu do poczatku
nowej strony FF nalezy odpowiednio do uzywanych
formularzy papieru dobraé i ustawié dlugo$é¢ strony
przetacznikiem K100 wg ponizszej tabeli:

Dlugosé Ustawienie K100
strony
7 6 5 1
1 ON ON ON OFF
2 ON ON OFF ON
3 ON ON OFF OFF
4 ON OFF ON ON
5 ON OFF ON OFF
6 ON OFF OFF ON
7 ON OFF OFF OFF
8 OFF ON ON ON
9 OFF ON ON OFF
10 OFF ON OFF ON
11 OFF ON OFF OFF
12 OFF OFF ON ON
13 OFF OFF ON OFF
14 OFF OFF OFF ON
15 OFF OFF OFF OFF
16 ON ON ON ON
ON — 0" log
OFF — .1" log



1.9. Programowana tabulacja pozioma

Przyjecie przez drukarke kodu HT i adresu tabulacji
poziomej AHT < N spowoduje, ze nowo wprowadzo-
ne znaki do bufora beda drukowane od pozycji
okre$lonej AHT.

N — oznacza maksymalna dia danej gestosci diugosé
wiersza, mierzong iloscig znakow.

Podanie AHT > N spowoduje wydrukowanie zawar-
tosci bufora, a znaki podane po adresie AHT beda
drukowane od poczatku tego samego wiersza.

1.10. Programowana tabulacja pionowa

Przyjecie przez drukarke kodu VT i adresu tabulacji
pionowej AVT spowoduje przesuniecie papieru do
pozycji okreslonej adresem AVT

Podanie AVT o wartosci wiekszej od aktualnej diugos-
ci strony spowoduje przesunigcie papieru od poczatku
nowej strony, za$ podanie AVT o wartosci rownej lub
mniejszej od adresu aktualnie wydrukowanego wier-
sza nie spowoduje przesuwu papieru.

1.11. Rodzaj interfejsu
— interfejs rownolegly — przetacznik K100 poz. 8 w
OFF

— interfejs szeregowy — przelacznik K100 poz. 8 w
ON

1.12. Dane wejSciowe interfejsu réwnolegtego

— proste — przelgcznik K100 poz. 4 w OFF
— zanegowane — przetgcznik K100 poz. w ON.

1.13. Zestawy znakéw

Drukarka D-100 posiada uniwersalny 8-miobitowy
zestaw znakow ZZ8 (zal. 3). Przy pomocy przetgcznika
K-201, z uniwersalnego zestawu znakéw ZZ8 mozna
uzyskaé nastgpujgce zestawy znakOw:

Ustawienie K — 201

Zestawy znakéw
1 2 3 4

Uniwersalny zestaw znakéw ZZ8 ON [ ON OFF | ON
Zestaw znak6éw KOI-8 ON | ON | OFF| OFF
Zestaw znakéw KO1-7/NO OFF| OFF| OFF| OFF
Zestaw znakoéw KOI-7/N1 ON OFF | OFF x
Zestaw znakéw KOI-7/N2 OFF| ON | OFF| x

Wylaczenie (ignorowanie) znakéw z
kolumn 8,9, A i B oraz zmiana znaku
" (7E) na .-" x x x | OFr

Zmiana miedzynarodowego znaku mo-
netarnego

SL (24) na 93 x x | ON x

x — dowolne ustawienie styku przelgcznika K-201

1.14. Automatyczny LF po CR

— ustawienie styku (poz. 5) przelgcznika K-201 w
ON powoduje automatyczne wykonywanie jedne-
go przesuwu o wiersz (LF) przez drukarke po
wykonaniu kazdego rozkazu CR.

— ustawienie styku (poz. 5) przelacznika K-201 w
OFF likwiduje automatyczny LF po CR.

1.15. Dolny margines (przeskok przez perforacje
papieru)

— ustawienie styku (poz. 6) przelacznika K-201 w

ON powoduje automatyczne wykonywanie prze-
suwu papieru o 1/3 cala pod koniec strony
formatu.
Odpowiednio ustawiajac papier wzgledem glowi-
cy drukujacej mozna ustawié dolny margines tak,
aby obejmowal zagiecie (perforacje papieru); w
ten sposdb unikamy drukowania na zagieciach
papieru.

— ustawienie styku (poz.) 6 przelgcznika K-201 w
OFF powoduje wylaczenie automatycznego prze-
skoku przez perforacje; w tym przypadku uzyskuje-
my druk ciaggly.

1.16. Wylaczanie/wtaczanie dziatania czujnika
konca papieru

— ustawienie styku (poz. 7) przetacznika K-201 w
ON powoduje wiaczenie dzialania czujnika konica
papieru (wplyw na stan gotowosci drukarki — przy
braku papieru, drukarka przejdzie do stanu niego-
towosci)

— ustawienie styku (poz. 7) przetgcznika K-201 w
OFF powoduje wylaczenie czujnika korica papieru
w tym przypadku mozna drukowaé, ignorujgc
dziatanie czujnika konica papieru.

2. URUCHOMIENIE DRUKARKI
2.1. Rozpakowywanie

Sposob zapakowania drukarki pokazany jest na rys.

21.1.

Kolejno$¢ postepowania przy rozpakowywaniu:

— sprawdzié, czy pudio ustawione jest wiekiem do
gory,

— rozcig¢ tasmy opasujace pudio tak aby klapy mogty
byé otwarte,

— wyjaé styropianowe pudio z drukarka,

— zdjaé pokrywe pudia styropianowego,

— wyja¢ drukarke z pudta styropianowego,

— zdjgé plastykowy worek osltaniajgcy drukarke,



|~
s ool {B]

g

-
Rys. 2.1.1.
— wyjaé z pudla styropianowego wyposazenie i Przy pakowaniu drukarki kolejno$é jest odwrotna —
dokumentacje techniczno-ruchowa. rys. 2.1.1.
2.2. Wykaz wyposazenia
Wyposazenie drukarki zalezy od interfejsu drukarki
i napigcia zasilajgcego.
lloéé wyposazenia
Nazwa elementu 220V int 220V int 220V int 115V int 115V int 115V int
réwn. szereg. rown.+ réwn. szereg. szereg.
szereg.
tadunek z tasma -
(66KP0350-01) 12 12 12 12 12 12
Ztacze szufladowe
881.025.032.11.02.1. = b 1 1 bt 1 : 1
Zlacze szufladowe
881.037.042.11.02.1 1 — 1 1 - 1
WKL.top.WTA-T-N-1A/250V L et —
Wki.top.WTA-T-N-2A/250V i
WKkE.top.WTA-F-N-2.6/250V A i
Wki.top.WTA-T-N-4A/250V 1
Wki.top.WTA-F-N-3,15A/250V A 1
Rekawiczki ochronne 1 1 1 1




2.3. Uruchomienie drukarki

2.3.1. Sprawdzi¢, czy drukarka jest czysta, usungé
kurz i ewentualne zanieczyszczenia oraz przetrzec
miekkg szmatka prowadnice glowicy drukujacej.

2.3.2. Zdja¢ pokrywe drukarki i recznie poruszy¢
glowica drukujagca w prawo i w lewo w celu spraw-
dzenia, czy tasma barwiaca przesuwa sie prawidiowo
(patrz pkt. 2.5.)

2.3.3. Zalozyé papier jak opisano w pkt. 2.4.

2.3.4. Podlaczyé drukarke do urzadzenia zewnetrzne-
go za pomoca zlacza interfejsu.

Oczywiscie urzadzenie zewnetrzne musi mie¢ odpo-
wiedni interfejs, a kabel polaczeniowy od strony
drukarki musi by¢é wykonany zgodnie z opisem inter-
fejsu w rozdziale 3.
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2.3.5. Podiaczy¢ drukarke do sieci i ustawi¢ wiacznik
sieciowy w pozycje .ON", i sprawdzi¢ czy $wieci sie
z6ita lampka . Power” umieszczona z przodu drukarki
obok klawiszy.

2.3.6. Sprawdzi¢ czy zapalita sie zielona lampka
.Ready”, oznaczajgca gotowos$é drukarki do przyjmo-
wania danych i drukowania. Lampka czerwona ,Pa-
per” oznacza brak papieru, gdy sie Swieci.

2.4. Zakladanie papieru

2.4.1. Zakiadanie papieru w przypadku opcji drukarki
o stalej szerokos$ci papieru

— podnie$é pokrywe drukarki

— podniesé listwe z rolkami dociskowymi

— przykiadajac papier do walka sprawdzi¢, czy roz-




staw otworow odpowiada rozstawowi bolcow
zabierajacych walka,

— w yazie pofrzeby przeprowadzi¢ regulacje przez

wyzebienie pierScienia, jego obrot i zazebienie z
inng szczeling odpowiadajgcg wiekszemu lub
mniejszemu rozstawowi bolcow.
Zazebiehie pierScieni ze szczelinami oznakowany-
mi rysami odpowiada rozstawowi nominalnemu tj.
238 lub 228 mm. Obydwa pier§cienie mogga byé
przestawiane niezaleznie od siebie,

— wsunaé papier od tylu drukarki w szczeling pomie-
dzy obudowe a prowadnice z drutu,

— obracajac pokrettem waltka dosunaé papier do
styku z waltkiem starajac sie by bolce walka
zazebily sie z otworami w papierze,

— pokrecajac dalej pokrettem wyprowadzi¢ papier na
odpowiedniag wysokos$¢ umozliwiajagca opuszcze-
nie dociskacza,

— opusci¢ listwe z rolkami dociskowymi

— ustawié dZwignie dosuwania glowicy w polozenit
odpowiadajgcym ilosci warstw wprowadzonego
papieru.
Nalezy zaznaczyé ze potozenie to moze sie zmie-
nia¢ w zalezno$ci od typu uzywanego papieru.
W tym przypadku pozycje gtowicy nalezy polaczyé
z uzyskaniem najlepszej jakos$ci wydruku,

— opusci¢ pokrywe.

2.5. Zakiadanie tasmy barwiacej
W drukarce zastosowano tasme skrecong w petle

Moebiusa umieszczong w kasecie. Takie rozwigzanie
umozliwia druk na gérnej i dolnej polowie taSmy przy

jej

kolejnych przej$ciach co znacznie podwyzsza

zywotnosé tasmy.
Kolejno$¢ czynnosci przy wymianie tasmy:

podnie$é pokrywe,

odsungé¢ glowice maksymalnie do tylu przy pomo-
cy dzwigni,

otworzy¢ kasete,

odsungé dociskowg rolke napedowsg i usunaé starg
tasme z pomiedzy rolek,

odciagna¢ plaska sprezyne dociskowa i wyjaé starg
tasme,

zdjaé starg taséme z rolek prowadzacych, gtowicy i
usunaé jg z kasety,

wyjaé tadunek z torebki plastykowej,

wiozy¢ tadunek do kasety przekladajac tasme przez
rolki napedowe i sprezyne dociskowg zgodnie z
rys. (2.5.1.).

W tym celu nalezy nieco wyciggngé¢ tasme z
tadunku,

postepujac zgodnie z rys. (2.5.2) lub instrukcjg
zamieszczong na tadunku oderwacé brzegi pokrywki
przyklejone do wierzchniej strony tadunku i przy-
trzymujac go reka wyciagnaé pokrywke tadunku,
przytrzymujac palcem wystajacy was (rys. 2.5.2. —
3) unies$¢ jedng strone rynienki a nastepnie, poste-
pujac podobnie, unie$é druga strone,

zdjaé rynienke z ptytka,

zamkna¢ kasete,

przetozy¢ tasme przez rolki prowadzace i prowad-
nice tasmy,

pokrecajac recznie rolkg napedowg wybraé luz
tasmy,

ustawié glowice w pozycji pracy i zamknaé pokry-
we.

Rys. 2.5.1.

*Uwaga: W przypadku stosowania tadunkdw MX-100 firmy Epson, w ktorych taéma nie jest skrecona w petle Moebiusa, nalezy zdja¢ druciang

prowadnice tasmy.



2.6. Dziatanie klawiszy ,,Ready”, ,,LF” i ,,FF”

Wszystkie klawisze dzialajg jako przyciski z jednym
stanem stabilnym.

Klawisz ,Ready” stuzy do zmiany stanu gotowosci
drukarki na stan przeciwny do aktualnie istniejgcego.
Jesli drukarka jest niegotowa, to wci$nigcie klawisza
.Ready” powoduje wiaczenie gotowosci drukarki i
zapalenie zielonej lampki ,Ready”.

Jesli jest gotowa to wecisniecie klawisza ,Ready”
spowoduje wylaczenie gotowosci drukarki i zgasnie-
cie zielonej lampki ,Ready”.

Klawisze ,LF” i ,FF" sluzg do recznego sterowania
wysuwem papieru, gdy drukarka jest w stanie pracy
.OFF-LINE" (niegotowa). Jedno weci$niecie i pu-
szczenie klawisza ,LF” spowoduje wysuw papieru o
jeden wiersz. Klawisz .FF” stuzy do przesuniecia
papieru do poczgtku nowej strony.

Jednocze$nie wcisnigcie klawiszy ,LF” i ,FF” w czasie
niegotowosci drukarki spowoduje po puszczeniu obu
klawiszy rozpoczecie wydruku, testu wewnetrznego
(patrz pkt. 4.5.).

Jesli drukarka drukuje, to wecisnigcie jakiegokolwiek
klawisza spowoduje odpowiedni efekt pod warun-
kiem, ze przytrzymamy wecisnigty klawisz do momentu
skonczenia druku aktualnie drukowanego wiersza,
gdyz wtedy dopiero mikroprocesor sprawdza stan
klawiszy.

Dziatanie kazdego klawisza rozpoczyna si¢ dopiero po
zwolnieniu nacisku na ten klawisz.

3. INTERFEJS

3.1. Interfejs DZM-180

3.1.1. Zigcze interfejsu drukarki

Do podtaczenia drukarki do urzadzenia zewnetrznego
stuzy zlagcze szufladowe 37-stykowe (wtyk typu
871037 prod. ELTRA) umieszczone z tylu drukarki.
Tabela na str. 10 przedstawia sygnaly wystepujgce na
zlaczu interfejsu drukarki.

3.1.2. Opis sygnatéw

Uwaga: Poziomy sygnaldw wejéciowych powinny
odpowiadaé poziomom sygnaléw wejécio-
wych dla ukiadéw serii TTL:
logiczne 0" — od 0OV do 0,8V
logiczna ,1” — od 2V do 5,25V
Poziomy sygnalébw wyjsciowych powinny
odpowiadaé poziomom sygnaldéw wyijscio-
wych dla ukladéw serii TTL:
logiczne ,0” — od OV do 0,4 V
logiczna ,1" — od 2,4 V do 5,25 V

3.1.2.1. Podstawowe (obowigzkowe) sygnaly inter-

fejsu

A. Sygnat strobujacy informacje wchodzaca do bufora
drukarki-SE. Podanie sygnatu SE powoduje zapisa-
nie informacji wejsciowej (danej) do bufora drukar-



ki. Sygnal_é-E_moie ukazacé sie wtedy, gdy wartosci B. Sygnaly ENT 1+-ENT 8 — 8 bitow informacyj-

logiczne danej beda stabilne i powinien by¢ utrzy- nych na wejsciu drukarki
mywany przez urzadzenie zewnetrzne dopoki dru- Kombinacija tych bitdw daje kod znaku lub funkgji.
karka nie wysle sygnalu ACK. Podanie informacji (danej) na wejscie drukarki pod

Nazwa sygnalu Kierunek
Nr pinu Nr pinu pary Syeroy i sygnatu Opis sygnaléw
podstawowe dodatkowe
1 19 SE WE strobowanie informacji wejsciowej
2 20 ENT 1 WE Sydnaly te reprezentuja informacje wejsciowg
w postaci 8-bitowej dane| rownolegle;.

3 21 ENT 2 WE

4 22 ENT 3 WE

5 23 ENT 4 WE

6 24 ENT 5 WE

7 25 ENT 6 WE

8 26 ENT 7 WE

9 27 ENT 8 WE

10 28 ACK wy Potwierdzenie przyjecia informacji wejéciowej
1 29 Nie uzywany BUSY WY Drukarka zajeta

12 30 Nie uzywany FIN PAP wy Brak lub koniec papieru

13 — RELSEL WYy Gotowo$§é drukarki do przyjmowania danych
14 — Nie uzywany ACK wy Sygnat ACK o przeciwnej polaryzacji

15 L. FIN PAP WY Sygnal FIN PAP o przeciwnej polaryzacii
16 e ov — 0V logiczne

17 — CHASSIS-GND — Masa obudowy drukarki izolowana od OV

logicznego
18 — Nie uzywany +11V wy Niestabilizowane napiecie +11V
19 do 30 = GND 4 OV logiczne

31 — Nie uzywany INIT WE Zerowanie logiki i bufora drukarki

32 — Nie uzywany ERROR wy Gotowosé operacyjna drukarki
33 — Nie uzywany BUSY WYy Sygnal BUSY o przeciwnej polaryzacji

34 — Nie uzywany "RELSEL Wy Sygnal RELSEL o przeciwnej polaryzacji
35 — FIN wy Sygnalizacja pustego bufora

36 —— Nie uzywany SLCT IN WE Wybranie drukarki

37 — CPLX wy Zegar 2,5 us
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kontrolg sygnatow SE i ACK powoduje zapisanie jej

do bufora drukarki.

. Sygnat potwierdzenia przyjecia informacji — ACK.
Drukarka wysyla sygnat ACK po kazdym zapisaniu
informac_j@?—:—gﬁ'—r—g do bufora.

Sygnat ACK trwa do chwili, gdy urzadzenie ze-
wnetrzne zmieni warto$é logiczng sygnatu SE na
.1" logiczna.

. Sygnat gotowosci drukarki do przyjmowania da-
nych — RELSEL
Jezeli drukarka jest gotowa do przyjmowania da-
nych (jest w stanie ON-LINE), to sygnal RELSEL
przyjmuje poziom ,1” logicznej. W przeciwnym
wypadku, gdy drukarka nie jest gotowa (stan OFF-
LINE) sygnat RELSEL przyjmuje poziom ,0" logi-
cznego.

. Sygnai kofica papieru — FIN PAP

Poziom ,0” logicznego na wyisciu FIN PAP ozna-

cza, ze w drukarce brak lub skoriczyt sig papier.

Poziom .1" logicznej na tym wyijsciu wskazuje na

obecno$¢ papieru.

. Sygnat zegarowy — CPLX

3.1.2.2. Sygnaly dodatkowe

A.

C.

Sygnatl zerowania logiki i bufora drukarki — INIT
Poziom .0" logicznego na wejsciu INIT trwajacy
przez minimum 50 ps spowoduije zerowanie logiki
sterujacej drukarka (doprowadzenie do stanu ini-
cjalizacji drukarki) i zerowanie bufora drukarki.
Sygnal ten ma normalnie poziom .1" logiczne;.

. Sygnat gotowosci operacyjnej drukarki — ERROR

Poziom ,0" logicznego na wyjsciu ERROR pojawi

sie, gdy drukarka bedzie w:

— stanie ,KONIEC PAPIERU”

— stanie ,USZKODZENIE DRUKARKI”

Sygnat zajetosci drukarki — BUSY

Poziom ,1“ logicznej na wyjsciu BUSY zakazuje

urzadzeniu zewnetrznemu transmitowaé dane do

drukarki.

Poziom , 1" logicznej na tym wyjsciu pojawi sig w

nastepujacych przypadkach:

— podczas wprowadzania danej do bufora drukar-
ki

— w stanie OFF-LINE

D. Sygnat wybrania drukarki — SLCT IN
Weijscie danych do drukarki jest moziiwe tylko
wtedy, gdy na wejsciu SLCT IN jest poziom ,0"
logicznego.

Jest to sygnatl zegarowy w postaci fali prostokatnej
o czestotliwosci 400 kHz i poziomach TTL.

G. Sygnalizacja pustego bufora drukarki — FIN
Poziom .1" logicznej na wyjéciu FIN oznacza, ze
ostatni znak (lub funkcja) zostal wydrukowany i

bufor drukarki jest pusty. 3.1.3. Przebiegi czasowe

ENTI=ENT8

ALK
oL = o g
[
|
-! Lk IQN
31.3

Q — czas oczekiwania na potwierdzenie przyjecia informacji,
Q min = 150 us, gdy wpisany jest do bufora tylko znak,
Q max = 3 s, gdy wykonywany jest rozkaz FF przy petnym buforze
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3.1.4. Nadajniki i odbiorniki

Nadajniki i odbiorniki przedstawione sg ponizej:

+5Y

Drukarke mozna podiaczyé do urzadzenia zewnetrzne-
go za pomoca kabla wieloprzewodowego, ktérego
diugo$é nie powinna przekracza¢ 1,5 m.

Zaleca sig¢ stosowanie specjalnych par skreconych —
przewdd sygnatowy z przewodem podigczonym do

R“ 0V. Wykona¢ skretke 1,5 zwoja/cm.
Mo N
WY
Nadajniki o— 5 > 3.2. Interfejs EPSON/CENTRONICS
+5¢ ’ . .
3.2.1. Ziacze interfejsu drukarki
Do podtaczenia drukarki do urzadzenia zewnetrznego
v !
o stuzy zlacze szufladowe 37-stykowe (wtyk typu
7414 871037 prod. ELTRA) umieszczone z tylu drukarki.
Odbiorniki > b -0 Ponizsza tabela przedstawia sygnaly wystepujace na
WE zlgczu interfejsu drukarki.
3.1.4.
Nazwa sygnalu Kierunek
Nr pinu Wl sygnalu Opis sygnatéw
pinu pary Sygnaly Sygnaly
podstawowe dodatkowe
1 19 STROBE WE Strobowanie informacji wejsciowej.
2 20 DATA 1 WE Sygnaly te reprezentujq informacje wejéciowa
w postaci 8-bitowej danej rownoleglej.
3 21 DATA 2 WE
4 22 DATA 3 WE
5 23 DATA 4 WE
6 24 DATA 5 WE
7 25 DATA 6 WE
8 26 DATA 7 WE
9 27 DATA 8 WE
10 28 ACKNLG WY Potwierdzenie przyjecia informacji wejéciowej
11 29 BUSY wy Drukarka zajeta
12 30 PE wy Brak lub koniec papieru
13 — SLCT wy Gotowos$¢ drukarki do przyjmowania danych
14 — Nie uzywany ACKNLG wy Sygnal ACKNLG o przeciwnej polaryzacii.
15 — Nie uzywany PE WY Sygnal PE o przeciwne] polaryzacji
16 ov — 0V logiczne
17 — CHASSIS-GND — Masa obudowy drukarki izolowana od OV lo-
giczn.
18 — Nie uzywany +11V WY Niestabilizowane napiecie +11V
19 do 30 GND —_ 0V logiczne

12



: . paznalsvaraly Kierunek
Rigpinu Napinuspery Sygnaly Sygnaly sygnatu AR AT
podstawowe dodatkowe
31 — INIT WE Zerowanie logiki i bufora drukarki
32 — ERROR WYy Gotowos$é operacyjna drukarki
33 — Nie uzywany BUSY wY Sygnal BUSY o przeciwnej polaryzacji
34 — Nie uzywany SLCT wy 'Sygnal SLCT o przeciwnej polaryzaciji.
35 — Nie uzywany FIN wy Sygnalizacja pustego bufora
36 — SLCT IN WE Wybranie drukarki
37 — Nie uzywany CLOCK wYy Zegar 2,5 us

3.2.2. Opis sygnatow
Uwaga: Poziomy sygnalow wejsciowych powinny

odpowiadaé poziomom sygnaldw wejscio-
wych dla ukladow serii TTL:

logiczne ,0" — od OV do 0.8 V

logiczna .1" — od 2V do 5,256 V
Poziomy sygnalow wyjsciowych powinny
odpowiada¢ poziomom sygnalow wyjscio-
wych dia uktadéw serii TTL;:

logiczne ,0” — od OV do 04 V

logiczna .1 — od 2,4 V do 5,256 V

3.2.2.1. Podstawowe sygnaly interfejsu
A. Sygnat strobujacy informacje wchodzaca do bufora

drukarki — STROBE

Podanie sygnalu STROBE powoduje zapisanie
informacji wejsciowej (danej ) DATA1+ DATAS8 do
bufora drukarki. Wyslanie sygnatu ACKNLG przez
drukarke sygnalizuje, ze moze ona przyjac¢ nastepng
dana do bufora.

Normalnie sygnal STROBE ma poziom ,1" logi-
cznej.

Zapisanie informacji wejéciowej do bufora drukarki
nastepuje wtedy, gdy sygnat STROBE ma warto$é
odpowiadajacg poziomowi 0" logicznego.

. Sygnal DATA1--DATA8 — 8 bitéw informacyj-
nych na wejsciu drukarki

Kombinacja tych bitéw (jeden bajt) daje kod znaku
lub funkcji.

Podanie informacji DATA1+-DATA8 na wejsciu
drukarki pod kontrolg sygnalu STROBE i ACKNLG
powoduje zapisanie jej do bufora drukarki.

. Sygnat potwierdzenia przyjecia informacji —
ACKNLG

Drukarka wysyla sygnat ACKNLG z chwilg zapisa-
nia informacji wejsciowej DATA1-- DATAS8 (danej)
do bufora drukarki.

Poziom ,0" logicznego na wyjéciu ACKNLG wska-
zuje, ze drukarka odebrata dang i jest gotowa do
akceptacji innej danej.

D. Sygnat zajetosci drukarki — BUSY

Poziom ,.1” logicznej na wyjsciu BUSY zakazuje

urzadzeniu zewnetrznemu transmitowaé dane do

drukarki.

Poziom ,1" logicznej na tym wyjéciu pojawi sie w

nastepujacych przypadkach:

— podczas wprowadzania danej do bufora drukar-
ki

— w stanie OFF-LINE.

. Sygnal gotowos$ci drukarki do przyjmowania da-

nych — SLCT

Poziom .1" logicznej na wyjsciu SLCT oznacza, ze
drukarka jest w stanie przyjmowac¢ dane (stan ON-
LINE). Gdy na wyjsciu SLCT pojawi sie poziom ,,0”
logicznego, to drukarka nie jest gotowa do przy -
mowania danych (stan OFF-LINE).

. Sygnal konca papieru — PE

Poziom ,1" logicznej na wyjsciu PE oznacza, ze w
drukarce brak lub skoniczy! sie papier.

Poziom ,0” logicznego na tym wyjsciu wskazuje na
obecnos$¢ papieru.

. Sygnat zerowania logiki i bufora drukarki — INIT

Poziom ,0" logicznego na wejsciu INIT trwajacy
przez minimum 50 pgs spowoduje zerowanie logiki
sterujacej drukarkg (doprowadzenie do stanu ini-
cjalizacji drukarki) i zerowanie bufora drukarki.

. Sygnatl gotowos$ci operacyjnej drukarki — ERROR

Poziom ,.0” logicznego na wyjsciu ERROR pojawi
sie, gdy drukarka bedzie w:

— stanie ,KONIEC PAPIERU”

— stanie .USZKODZENIE DRUKARKI"

. Sygnat wybrania drukarki — SLCT IN

Wejscie danych do drukarki jest mozliwe tylko
wtedy, gdy na wejsciu SLCT IN jest poziom ,0"
logicznego.

3.2.2.2. Sygnaly dodatkowe
A. Sygnat zegarowy — CLOCK

Jest to sygnal zegarowy w postaci fali prostokatnej
o czestotliwosci 400 kHz i poziomdach TTL.
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B. Sygnalizacja pustego bufora drukarki — FIN

Poziom ..1” logicznej na wyjsciu FIN oznacza, ze

ostatni znak (lub funkcja) zostat wydrukowany.

3.2.3. Przebiegi czasowe

DATA{=DATA8
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ACKALG
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O5us [min
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3.2.4. Nadajniki i odbiorniki

Nadajnik

Odbiornik

14
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1k

+5V

Drukarke mozna podtaczy¢ do urzadzenia zewnetrzne-
go za pomocg kabla wieloprzewodowego, ktorego
dlugosé nie powinna przekracza¢ 1,5 m.

Zaleca sie stosowanie specjalnych par skrgconych —
przewdd sygnatowy z przewodem podigczonym do
OV. Wykona¢ skretke 1,5 zwoja/cm.

3.3. Interfejs IRPR

Interfejs ten zostat opracowany zgodnie z materiatami
MM CM3 M 012-77 i BM MN K BT 29-80.

3.3.1. Do podiaczenia drukarki do urzadzenia ze-
whnetrznego stuzy zlacze szufladowe 37-stykowe
(wtyk typu 871037 prod. ELTRA) umieszczone z tylu
drukarki. Ponizsza tabela przedstawia sygnaly wyste-
pujace na zlaczu interfejsu drukarki.



Nazwa sygnatu Ko, S
Nr pinu Nr pinu pary Sygnaly SrerED) sygnalu Opis sygnatéw
podstawowe dodatkowe
1 19 SC WE Strobowanie informacji wejsciowsj
2 20 DO WE Sygnaly te reprezentujg informacje wejsciowg
w postaci 8-bitowe] dane] rownoleglej
3 21 D1 WE
4 22 D2 WE
5 23 D3 WE
6 24 D4 WE
7 25 D5 WE
8 26 D6 WE
9 27 D7 WE
10 28 Nie uzywany AC. wy Potwierdzenie przyjecia informacji wejciow.
1 29 Nie uzywany BUSY wy Drukarka zajeta
12 30 Nie uzywany KPP wYy Brak lub koniec papieru
13 — Nie uzywany A0 wYy Gotowo$é drukarki do przyjmowania danych
14 - = AC wy Sygnal AC o przeciwnej polaryzacji
15 — KP wy Sygnal KP' 0 przeciwnej polaryzacji
16 - ov — 0V logiczne
17 -- CHASSIS-GND = Masa obudowy drukarki. lzolowana od OV
logiczna
18 — Nie uzywany +11V wy Niestabilizowane napigcie +11V
19 do 30 — GND - 0V logiczne
31 — Nie uzywany INIT WE Zerowanie logiki i bufora drukarki
32 — Nie uzywany ERROR wy Gotowoé¢ operacyjna drukarki
33 — Nie uzywany ‘BUSY wy Sygnat BUSY o przeciwnej polaryzacji
34 — AO wy Sygnat A0 o przeciwnej polaryzacji
35 — A3 wy Sygnalizacja pustego bufora
36 SO WE Gotowo$é 2rodia danych
37 - Nie uzywany ZEG wy Zegar 2,5 us

3.3.2. Opis sygnatow

Uwaga: Poziomy sygnatow wejéciowych powinny

odpowiadaé poziomom sygnatdow wejscio-

wych dla uktadéw serii TTL:
logiczna .1" od OV do 0,8V
logiczne .0” od 2V do 5,25V
Poziomy sygnatow wyjéciowych powinny
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odpowiadaé¢ poziomom sygnatdow wyijscio-
wych dla uktadéw serii TTL:

logiczna ,1" — od 0V do 0,4V

logiczne .,0” — od 2,4V do 5,25V

3.3.2.1. Podstawowe sygnaly interfejsu

A

D0+=D7

16

Sygnat strobujacy informacje wchodzaca do bufora
drukarki SC. Sygnat SC w stanie .1 powinien
potwierdza¢ wazno$¢ informacji DO+-D7 przy sta-
nie ,1" sygnalu AC. W czasie wysterowania sygna-
tu SC do stanu ,1” informacja wejsciowa DO=D7
nie moze zmieniaé sie.

Sygnat SC moze by¢ zdjety tj. przej$é do stanu ,.0”
dopiero po zdjeciu przez drukarke sygnatu AC (stan
+0”). Sygnat SC odpowiadajacy stanowi ,,1” moze
pojawi¢ sie przy stanie .1" sygnalu AC.

. Sygnaly DO+-D7 — 8 bitébw informacyjnych na

wejsciu drukarki

Kombinacja tych bitéw daje kod znaku lub funkgji.
Podanie informacji (danej) na wejsciu drukarki pod
kontrolg sygnatéw SC i AC powoduije zapisanie jej
do bufora drukarki.

. Sygnatl potwierdzenia przyjecia informacji — AC

Sygnat AC w stanie 1" oznacza zadanie przesiania
nastepnej danej do bufora drukarki. Dana moze byé
przyjeta i sygnat AC bedzie zdjety (tj. przejdzie do
stanu ,0”) dopiero po przejciu sygnalu SC do
stanu 1",

. Sygnat gotowosci drukarki do przyjmowania da-

nych — AQ

Sygnat A0 w stanie ,1” okre$la stan gotowosci
drukarki do przyjmowania danych (stan ON-LINE).
Stan ,0” na wyjsciu AO wskazuje, ze drukarka nie

jest gotowa do przyjmowania danych (jest w stanie
OFF-LINE).

. Sygnat konca papieru — KP

Sygnat KP w stanie 1" oznacza, ze w drukarce brak
lub skoficzyt sie papier.

F. Sygnalizacja pustego bufora — A3
Sygnat A3 w stanie ,0” wskazuje, ze bufor drukarki
jest pusty.

Sygnal A3 w stanie ,1” oznacza, ze bufor drukarki
nie jest pusty.

G. Sygnat gotowosci zrédla danych — SO

Sygnat SO w stanie .1 oznacza, ze zrédlo danych
jest gotowe do pracy (przesytanie danych) przy
sterowaniu sygnatami SC i AC.
Gdy sygnat SO jest w stanie ,,0”, to Zrédio danych
nie jest gotowe do wspoélpracy z drukarka i stany
innych sygnaléw powinny byé ignorowane przez
drukarke.

3.3.2.2. Sygnaty dodatkowe

A. Sygnat zajetoéci drukarki — BUSY
Sygnat BUSY w stanie ,,0” wskazuje, ze drukarka
nie moze odebtaé danej:

Sygnat BUSY w stanie ..,0” pojawi sie w nastepuja-

cych przypadkach:

— podczas wprowadzania danej do bufora drukar-
ki

— w stanie OFF — LINE.

B. Sygnal zerowania logiki i bufora drukarki — INIT
Sygnat INIT w stanie ,,1” trwajacym przez minimum
50 us spowoduje zerowanie logiki sterujacej dru-
karka (doprowadzenie do stanu inicjalizacji drukar-
ki) i zerowanie bufora drukarki.

C. Sygnal gotowosci operacyjnej drukarki — ERROR
Sygnat ERROR w stanie .1” pojawi sie, gdy
drukarka bedzie w:

— stanie ,KONIEC PAPIERU”
— stanie ,USZKODZENIE DRUKARKI”

D. Sygnat zegarowy — ZEG
Jest to sygnat zegarowy w postaci fali prostokatnej
o czestotliwosci 400 kHz i poziomach TTL.

3.3.3. Przebiegi czasowe

Rys. 3.3.3.



3.3.4. Nadajniki i odbiorniki
Nadajniki i odbiorniki przedstawione sg ponizej

+5V
=
e O
Nadajnik O—D e 5
WY
+5Y
7444
Odbiornik > in P
WE
Rys. 3.3.4.

Drukarke mozna podtiaczyé¢ do urzadzenia zewnetrzne-
go za pomoca kabla wieloprzewodowego, ktérego
dlugo$é nie powinna przekracza¢ 15 m.

Zaleca sie stosowanie specjainych par skreconych —
przewdd sygnatowy z przewodern podigczonym do
OoVv.

Wvkonaé skretke 1,5 zwoja/cm.

3.4. Interfejs szeregowy V24 (S2)

3.4.1. Ziacze interfejsu drukarki

Podtlaczenie drukarki poprzez interfejs szeregowy z
komputerem iub modemem realizowane jest poprzez
dwudziestopieciostykowe zlacze szufladowe (wtyk
typu 871 02502211 001 prod. ELTRA) umieszczone z
tytu drukarki.

Sygnaly interfejsu szeregowego sg przedstawione w
ponizszej tabeli:

Nr obwo
Nr styku| du wg |Kierunek Opis sygnatu
zlacza CCITT |sygnalu
(V-24)
1 101 e Ziemia ochronna (P.GND)
/. 102 — Ziemia sygnalowa (S.GND)
2 103 WY |Dane nadawane przez drukarke
(TxD)
3 104 WE |Dane przyjmowane przez drukarke
(RxD)
4 105 WY  |Zgloszenie wyslaria danych przez
drukarke (RTS)
5 106 WE |Gotowosé do odczytu danych wy-
sylanych przez drukarke (CTS)
"6 107 WE |Gotowos¢ urzadzenia transmisji
danych (DSR)
20 108.2 WY |Gotowos$¢ drukarki (DTR)
8 109 WE |Poziom sygnatu odbieranego
przez drukarke (DCR)
25 — WY |Zajetos¢ bufora drukarki (LBRM)

Obwody 101, 102, 103, 104, 105, 106, 107, 108.2,
109 doprowadzone sg do stykow 25- stykowegu
zlacza z zachowaniem przyporzadkowania numerow

stykow zilacza i numerdow linii interfejsowych wg
1SO/DIS 2110.

Poziomy sygnalow interfejsowych:

Wartosé Funkcja .o
binarna sterujaca Napigcie (V)
1 NIE ~12V do~3V
0 TAK +3V do +12V
3.4.2. Podlaczenie drukarki
Transmisja z modemem
DRQKARKA MODI:?M FUNKCJA
Nr pinu Nr pinu
1 11101 P.GND
2 » 2(103 TxD
3 3104 RxD
4 41105 RTS
5 4 5106 CTS
6 ¢ 6 {107 DSR
7 71102 S.GND
20 » 20(1082 DTR
8 E— 8109 DCR
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Transmisja bez modemu

DRUKARKA URZADZENIE
ZEWNETRZNE
Funkcja Nr pinu Nr pinu | Funkcja
P.GND O T TR 1 P.GND
TxD I | 3r| |RXD
RxD R e i 31 50
8 DCR
DTR 20 5 CTS
6 DSR
DCR 8
CTS 5 3} 20 DTR
DSR 6
S.GND VT T T 7 S.GND

Uwaga: Linia LBRM jest niestandardowa linig inter-
fejsu. Stan TAK na tej linii oznacza, ze bufor
drukarki nie jest gotowy do przyjmowania
danych.

Stan NIE na tej linii wskazuje na gotowos¢
bufora drukarki do przyjmowania danych.

Parametry elektryczne linii LBRM s3 zgodne z parame-

trami elektrycznymi standardowymi linii interfejsu.

3.4.3. Szybko$¢ transmisji

Drukarka umozliwia przestanie danych z szybkosciami:
110, 150, 300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600 bodow
wybieranych przetacznikiem znajdujacym sie na pakie-
cie sterujagcym drukarki.

3.4.4, Format danych

J
"4' et = ] = mxa Dy Tt bt

w miejsce znaku (kodu) odebranego z wymienionymi
wyzej bledami.

Rodzaje transmisji danych wybierane sa przelgczni-
kiem znajdujgcym sie na pakiecie sterujacym drukarki.

3.4.6. Procedury transmisji danych

3.4.6.1. Transmisja ciggta jest transmisjg znakowa bez
potwierdzenia tzn. drukarka nie generuje zadnej odpo-
wiedzi. Transmisja ciagta nie wymaga obramowania
przestanej informacji (bez STX, ETX).

Gdy bufor drukarki zostanie zapetniony na linii LBRM
pojawi sie stan TAK. Gdy bufor drukarki nie jest
zapeiniony na linii LBRM wystepuje stan NIE.

3.4.6.2. Transmisja ciagta — procedura ,XON-XOFF”
Procedura ta jest stosowana przy wigkszych szybko$-
ciach transmisji danych.

Kiedy w buforze drukarki znajduje sie miejsce na mniej
niz 32 znaki wtedy drukarka wysyla kod rozkazu
DC(13 HEX) co odpowiada pojgciu .XOFF" Po
wystaniu rozkazu DC3(XOFF) drukarka ustawia linig
105 (RTS) w stan NIE.

Kiedy w buforze drukarki zostanie do wydrukowania
nie wiecej niz 80 znakdéw drukarka wysyta kod rozkazu
DC1 (11Hex) po wystaniu sygnatu RTS(105) stan
TAK i otrzymaniu odpowiedzi CTS (106).

Od tego momentu do bufora drukarki znowu moga
by¢ transmitowane dane.

W wypadku wiaczenia zasilania i gotowosci drukarki
do przyjecia danych drukarka wysyla kod rozkazu DC1
(XON) — zadanie danych.

|
at Q| ~| o M| ) w] o] Q| s
S| Q| @ | m| @] o Rl x2S
—~ [
0" sl el el sl sl 8lLRILRLRLEISIS L
Rys. s.4.4

W zaleznosci od wymagan ilo§¢ bitow danych DB
moze wynosi¢ 7 lub 8. Dane mogg by¢ transmitowane
bez bitu kontrolnego K lub z bitem kontrolnym
parzystoéci /nieparzystosci oraz z jednym lub dwoma
bitami stopu.

3.4.5. Kontrola poprawnosci odbioru danych
Drukarka zapewnia kontrole formatu znaku (start,
jeden lub dwa bity stopu) we wszystkich procedurach
oraz kontrole parzystosci lub nieparzystos$ci jesli taka
jest wykorzystana.

Podczas transmisji ciggltej wykrycie bledu formatu lub
parzystosci spowoduje wydruk znaku {(@” (40 HEX),
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3.4.7. Nadajniki i odbiorniki interfejsu szeregowego
Jako nadajniki zastosowano uklady typu 75150,
natomiast odbiornikami sg uklady typu 75154 Uklady
te zapewniajg odbiér i nadawanie sygnaléw zgodnych
ze standardem interfejsu szeregowego wg zalecenia
CCITT (V-28).

Drukarke mozna podtgczy¢ do urzgdzenia za pomoca
kabla o dlugosci 15 m i parametrach jednostkowych
zapewniajacych spelnienie wymagan CCITT(V-28).

3.4.8. Ustawienie formatu transmis;ji

3.4.8.1. Przelagczniki K200



Dt Funkcja
przelacznika
1 ON — procedura XON/XOFF
OFF — uzycie linii LBRM
Predkosé transmisji
110 150 300 600 1200 2400 4800 9600
2 ON OFF ON OFF ON OFF ON OFF
3 ON ON OFF OFF ON ON OFF OFF
4 ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF
5 OFF — z parzystoscia
ON — bez parzystosci
6 ON — parzysto$¢ nieparzysta
OFF — parzysto$¢ parzysta

7 Liczba bitéw stop
8

OFF ON OFF

ON OFF OFF

1 bit 1,5 bitu 2 bity

3.4.8.2. Przetaczniki K100
Numer Ozna- Funkcja
przelacznika czenie
3 Dlugosc slowa tr.
2 ON OFF OFF ON
ON ON OFF OFF
5 bitow 6 bitow ~ 8 bitow 7 bitéw

4. OBSLUGA | KONSERWACJA

4.1. Zabiegi konserwacyjne
W celu zapewnienia dlugotrwalej i bezawaryjnej pracy

drukarki nalezy przeprowadzaé systematycznie zabiegi
konserwacyjne.

Tabela 4.1. Zabiegi konserwacyjne

Polegaja one na okrescwych przeglgdach urzadzenia,
czyszczeniu i smarowaniu. Zalecane zabiegi konser-
wacyjne oraz czestotliwo$é ich stosowania podane s3
w tabeli ponize;.

Czasokres ich stosowania moze sie jednak zmieniaé w
zaleznosci od zastosowania drukarki tj. intensywnosci
jej pracy, warunk6w pracy oraz stosowanego papieru i
tasmy tuszowe;.

Rodzaj zabiegu

A " Czasokres stosowania
lub podmiot.

Opis zabiegu

Ogledziny wewnegtrzne Przy kazdej wymianie tasmy

Obejrzeé wzrokowo wnetrze drukarki zwracajc uwage czy nie

ma obiuzowanych ziacz, naderwanych przewodow, przetartej
izolacji oraz zuzytych lub zniszczonych czesci.
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Glowica drukujaca i karetka Przy kazdej wymianie tasmy

Uzywajac migkkiego pedzia oczyscié z kurzu i pylu papierowego
glowice drukujaca i karetke.

Glowica drukujaca Przy kazdej wymianie tasémy

Przy pomocy migkkiej szczotki i spirytusu etylowego oczy$cié
resztki zaschnigtego tuszu z czola glowicy oraz wnetrza ostony
igiel.

Prowadnice i lozyska karetki Co trzy m-ce

Przetrze¢ prowadnice migkka szczotka. Zwilzyé olejem wazelino-
wym kazda tulejke lozyskowa (po 3 krople) oraz prowadnice
Wykonaé kilka ruchow karetka w celu rozprowadzenia oleju.

Przekiadnie zebate co 6 m-cy

Smarowaé smarem stalym.

Pozostate tuleje samosmarujace oraz| co 6 m-cy
wszystkie osie rolek i diwigni

Po jednej kropli oleju wazelinowego na kazdy punkt smarowniczy

Walek transportu papieru co 6 m-cy

Oczyscié prowadnice papieru | walek z pytu papierowego.
Zwilzy¢ kropla oleju wazelinowego kazde z tozysk.
Obrocié walkiem kilka razy aby olej przenikngl w glab lozysk.

Czyszczenie obudowy Wedlug potrzeb

Oczysci¢ obudowe przy pomocy migkkiej szmatki.
Ewentualnie plamy po tasmie tuszowej myé spirytusem etylowym.

4.2. Typowe uszkodzenia i sposoby ich usuwa-
nia

Przed przystgpieniem do napraw nalezy wyjaé wtyczke

z gniazdka sieciowego. W przeciwnym wypadku grozi
porazenie pradem elektrycznym.

Tabela 4.2. Proste naprawy

Tabela 4.2. opisuje niektére niedomagania lub uszko-
dzenia, ktore moga wystapi¢, ich prawodopodobne
przyczyny oraz sposob naprawy.

Niedomagania Przyczyna niedomagania

Proste naprawy

Druk mato wyrainy
leko od watka.

Glowica drukujaca odsunigta zbyt da-

Zuzyta lub uszkodzona tasma barwiaca.

Przysunaé glowice na pozycje blizsza do watka za pomoca
d2wigni lub w razie potrzeby wyregulowaé szczeling.
Wymienié tasme jak w pkt. 2.4.

Drukarka w ogole nie dziala.

Drukarka nie podigczona do sieci.
Jeden z bezpiecznikéw przepalony

Podlgczyé drukarke do sieci.
Wymieni¢ bezpiecznik jak w pkt. 4.4,

drukarka nie pracuje drukarka nie podigczony.

lampka .Ready” zgaszona

PAP)

Sie¢ podiaczona, dane przestane,| Kabel miedzy urzadzeniem zewnetrzn. a
Drukarka jest w stanie niegotowosci,

Skoriczyt sie papier (jesli urzadzenie
zewn. reaguje na sygnal interf. ,FIN

Sprawdzié, czy kabel jest wlasciwie podigczony do drukarki i
urzadzenia zewnetrzn.

Weisngé klawisz .Ready” i sprawdzi¢ -czy pali sie lampka
.Ready”.

Zatozy¢ nowa porcje papieru.

Jezeli w czasie funkcjonowania drukarki zostanie
zakldcona jej prawidlowa praca i drukarka zatrzyma sie
— na podstawie stanu wskaznikow POWER, READY,
PAPER (znajdujacych sie z przodu drukarki) i wska-
Znikow: D501, D502 i D503 (znajdujgcych sie na
pakiecie sterujacym w okolicy bezpiecznika B300
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i mikroprzetacznikéw K100, K200 i K201) istnieje
mozliwos$¢ okreslenia niektérych rodzajéw uszkodzen.
W tabeli 4.3. zostaly opisane niektére przypadki
uszkodzen drukarki, ktérym zostaty podporzadkowane
okreslone stany ww. wskaznikoéw.



Tabela 4.3. Stany wskaznikéw i uszkodzenia

Wskaznik Dobrze 2le (uszkodzenie)

POWER Swieci sie po wiaczeniu do sieci Nie $wieci sie. Brak napiecia +5V

READY 1) Swieci sig Jedli po naci$nigciu klawisza READY stan diody nie zmienia sig na
przeciwny, tzn.:

2) Nie $wieci sie jezeli drukarka jest w |1) nie $wieci sig i po naci$nigciu klawisza READY nadal sig nie $wieci
autotescie ¥

2) $wieci sie | po naci$nigciu klawisza READY nie gasnie.

PAPER Nie Swieci sig Swieci sig. Brak papieru

D501 Nie Swieci sie Swieci sie, gdy brak przynajmniej jednego z napie¢ zasilajacych

D502 Nie $wieci sie Swieci sig, gdy przynajmniej jedno ze zigcz nie jest zlozone lub nie
kontaktuje

D503 Nie $wieci sie Swieci sig, gdy przynajmniej jeden z silnikéw skokowych osiagnat
temperature krytyczng (okoto 100°C).

UWAGA: Jednoczesnie moze $wieci¢ sie kilka diod wskaznikéw, przy czym $Swiecenie tylko jednego wskaznika

$wiadczy o uszkodzeniu (niegotowosci) drukarki.

4.3. Zdejmowanie obudowy

W celu dokonania ogledzin wzrokowych wnetrza
drukarki konieczne jest zdjecie obudowy.

1. Ustawié wylgcznik sieci w pozycji wylaczonej
(OFF) oraz odigczyé drukarke od sieci.
Rozlaczyé zigcze interfejsu.

Podnies¢ pokrywe i odchyli¢ ja do potozenia
umozliwiajgcego zdjecie jej.

Odkrecié cztery wkrety mocujgce obudowe i zdjgé
ia.

Przy montazu obudowy kolejno$¢ postepowania
jest odwrotna.

2.
3.

4.4. Wymiana bezpiecznikéw

Drukarka ma dwa bezpieczniki gléwne wiaczone po
stronie pierwotnej transformatora sieciowego, oraz
cztery bezpieczniki B1, B2, B300 i B400 po stronie
wtdrnej transformatora.

Bezpiecznik gtéwny umieszczony jest w zakrecanej
oprawce typu GBA — Z i mozna go wymienié¢ po
odkreceniu kapturka oprawki.

Nalezy uzyé wkiadki bezpiecznikowej
1A/250V PN-77/6-06170/.

Na pakiecie elektronicznym umieszczone sq b8zpie-
czniki B300 (WTA-F-3, 15A/250V) i B400 (WTA-F-
-2,5A/250V) zabezpieczajgce gtowice drukujgcq i
silniki drukarki.

Bezpieczniki B1 i B2 (WTA-T-4A/250V) umieszczone
sg na transformatorze.

WTA-T-

OSTRZEZENIE
Zabrania sie stosowania innych bezpiecznikéw,
niz podanych w instrukcji. W przeciwnym wy-
padku mozna powaznie uszkodzi¢ drukarke.

4.5. Test wewnetrzny drukarki

Drukarka posiada autotest, ktéry sprawdza wszystkie
elektromechaniczne funkcje oraz wigkszo$é uktadéw
elektronicznych. Autotest mozna uruchomié nastepu-
jaco:

1. Jesli drukarka jest w stanie gotowosci przej$¢ do
stanu niegotowosci klawiszem ,Ready” (patrz
2.6.).

Wecisngé jednoczes$nie klawisze LF i FF. Po zwol-
nieniu nacisku nastgpi wydruk testu wewnetrzne-
go.

Przerwanie wydruku testu wewnetrznego mozna spo-
wodowaé weciskajac klawisz ,READY” pamietajac, aby
przytrzvmac¢ go wecisnietym do momentu skoficzenia
wydruku wiersza. Oczywi$cie mozna przerwaé test
wewnetrzny wylaczajgc zasilanie drukarki.

5. KODY FUNKCYJNE DRUKARKI D-100

Drukarka D-100 realizuje nw. funkcje:

6.1. Po podaniu kodu ..SO" drukarka drukuje przyjmo-

21



wane nastepnie kody, jako znaki o podwéjnej szero-
kosci.

Kod ..DC4" kasuje ten rodzaj druku (SO=0E hexad. a
DC4=14).

Mozna miksowaé druk normalny i szeroki w jednym
wierszu.

5.2. Po podaniu kodu ,ESC [" (hexad. .,1B 5B")
drukarka drukuje przyjmowane nastepnie kody, jako
znaki o podwaéjnej wysokosci.

Kod .ESC 3" (hexad. .1B 33") kasuje ten rodzaj
druku.

6.3. Po podaniu kodu ,ESC\ " (hexad. ,1B 5C")
drukarka drukuje przyjmowane nastgpnie kody, ja-
ko znaki o podwéjnej wysokosci i szerokos$ci. Kod
.ESC 3" (.1B 33") kasuje ten rodzaj druku.

5.4. Po podaniu kodu .ESC E" (hexad. .1B 45")
drukarka drukuje przyjmowane nastepnie kody, jako
znaki o podwdéjnej intensywnosci, czyli wykonuje
dwukrotnie wydruk tych samych znakéw.

Kod .ESC F” (.,1B 46") kasuje ten rodzaj druku.
Mozna miksowaé druk normalny i podwdéjny w jed-
nym wierszu.

Roéwniez druk szeroki,s wysoki, szeroki-wysoki, zage-
szczony, semigraficzny i graficzny mogg byé podwoj-
nej intensywnosci.

5.6. Po podaniu kodu ,ESC G” (hexad. .1B 47")
drukarka drukuje przyjmowane nastepnie kody jako
znaki podwaojne z fazowym przesunieciem, czyli wyko-
nuje wydruk dwukrotnie tych samych znakéw, ale za
drugim razem wydruk przesuniety jest o jedng kolum-
ne w prawo. Kod .ESC H” (1.1B 48") kasuje ten
rodzaj druku.

Mozna miksowaé druk normalny i podwoéjny z tazo-
wym przesunigciem w jednym wierszu. Réwniez druki:
szeroki, wysoki, szeroko-wysoki, zageszczony, semi-
graficzny i graficzny moga byé drukowane jak wyzej.
Druk podwéjny i podwbjny z fazowym przesunigciem
wykluczajg sie wzajemnie, tzn. jeden kasuje drugi.

5.6. Po podaniu kodu ,ESC 6" (hexad. .1B 36")
drukarka drukuje przyjmowane nastepnie kody, jako
znaki semigraficzne. Kod ..ESC 5" (.1B 35") kasuje
ten rodzaj druku. Rozkazy wykonywane sg normalnie.

5.7. Po podaniu kodu ,ESC 1" hexad. ,1B 31")
drukarka plotuje, czyli przyjmowane nastgpnie kody
sterujg bezposrednio siedmioma igtami gltowicy, przy
czym ,0 log” oznacza uderzenie igly.

Dane mogg byé podawane asynchronicznie, dopoki
nie zapetni sie bufor. Osmy bit informacji stuzy do
odrozniania rozkazoéw od danych do plotowania. Gdy
6smy bit jest .1 log.” informacja jest traktowana, jako
dana do plotowania. Jeéli 6smy bit jest .0 log.” to
najpierw sprawdzane jest, czy nie jest to rozkaz. Jesli
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jest to rozkaz, to zostaje wykonany, a jesli nie, to
informacja zostaje przyjeta, jako dana do plotowania.
Tabulacja dziata robwniez w czasie plotowania a adres
tabulacji podaje sie jak przy druku normalnym w
postaci liczby znakéw (1 znak=10 kolumn).

Kod ,ESC 5” (1B 35") kasuje ten rodzaj druku.

5.8. Po podaniu ,ESC 7" (hexad. ..1B 37") drukarka
drukuje w jednym kierunku z lewa na prawo. Kod
LESC 3" (.1B 33") kasuje druk jednokierunkowy.

5.9. Po podaniu kodu ,SI” (hexad. .OF") drukarka
drukuje przyjmowane nastepnie kody, jako znaki
zageszczone, tj. o gestosci 16,5 zn/cal. Wiersz ma
wtedy 132 znaki. Mozna w jednym wierszu wydruko-
waé znaki normalne i zageszczone, ale trzeba uzyé
tabulacji i odpowiednio obliczy¢ adres tabulacji wg
nowej gestosci.

Kod .DC2" (hexad. ,12") przywraca normalng ge-
sto§é druku. Przy druku zageszczonym dzialajg
wszystkie rodzaje druku wymienione dotychczas, czyli
druk szeroki, wysoki, szeroko-wysoki, podwdjny 2z
fazowym przesunieciem, wyrazisty, semigraficzny,
graficzny i jednokierunkowy.

Dodatkowe funkcje realizowane przez drukarke D-100
oraz kody sterujgce nimi.

Postac
Lp. Kod hexad. Realizowana funkcja
kodu
1. | SO OE Druk znakéw o podwoéijnej szero-

kosci

Kasowanie druku znakéw o pod-
wéjnej szerokosci

2. | DC4 14

3. ESC [ 18,58 Druk znakéw o podwdjnej wyso-

kosci
Druk znakéw o podwobjnej szero-
kosci i wysokosci

4, | ESC\ 18,6C

5. | ESC7 | 18,37
ESC 3 | 1B,33

Druk jednokierunkowy

Kasowanie druku jednokierunko-
wego, druku znakéw o podwéjnej
wysokosci i 0 podwdjnej szerokosci
i wysokosci.

7. ESC E 18,45 Druk o podwdjnej intensywnosci
(podwéjny)

ESC F | 1B,46

i Kasowanie druku podwdjnego
9.1 ESC G | 1B,47

Druk podwdjny z fazowym przesu-
nieciem

10. | ESCH | 1B,48 Kasowanie druku podwéjnego z
fazowym przesunieciem

11. | ESC 6 | 1B.36

12. | ESC5 | 1B,35

Druk znakéw semigraficznych

Kasowanie druku znakéw semigra-
ficznych oraz plotowanie

13 | ESC 1 | 18,31
14. | s gF
15. | bpec2 12
16. | Esc o | 18,30

17. | ESC 2 | 18,32
18. | ESC 4 | 1B,34

Plotowanie 7-iglowe

Druk zageszczony (16,5 zn/cal)
Kasowanie druku zageszczonego
Przej$cie na gesto$¢ 10 w/cal

Przejécie na gesto$é 6 w/cal
PrzejScie na gesto$¢ 5 w/cal




6. ZASADY BEZPIECZENSTWA PRACY

6.1. Podstawowe zasady bezpieczeiistwa i higieny
pracy dla drukarek D-100 sg nastepujace:

A) drukarka powinna by¢ uziemiona (poprzez bolec
wtyczki sieciowej lub specjainym przewodem do
zacisku uziemiajgcego),

B) zabrania si¢ wymieniaé elementy, lutowaé, taczyé
pod napigciem,

C) zabrania sie stosowac¢ wkladki bezpiecznikowe o
nominatach innych niz przewidziano w dokumen-
tacji,

D) zabrania sie¢ wigczaé drukarke przy niesprawnych
zabezpieczeniach (bezpiecznikach), ’

E) zabrania sie podigczenia aparatury kontrolno-
pomiarowej przy pracy w systemie bez specjalnego
zezwolenia,

F) przy pracy drukarki winny byé zalozone wszystkie
oslony zabezpieczajace,

G) zabrania sie postugiwania niesprawng aparaturg
pomiarowg i niesprawnymi narzedziami,

H) zabrania sie podiaczaé i rozlagczaé ziacza pod
napieciem,
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I} zabrania sie zdejmowania oston zabezpieczajacych
przed dostgpem do napieé¢ niebezpiecznych,

J) zabrania sie uzywania lutownic na napigcie wyzsze
od 24V a przy lutowaniu ukltadéw scalonych, bez
uziemionych grotéw,

K) przy .przedzwanianiu” obwodéw elektrycznych
nalezy upewnié sig, czy nie znajduja si¢ pod
napieciem (woltomierzem),

L) obudowy metalowe aparatury kontrolno-pomiaro-
wej winny byé uziemione,

M) lutowanie w drukarce dopuszcza sie¢ tylko przy
odtaczonej wtyczce z gniazda sieciowego,

6.2. Przy prowadzeniu w drukarce wszelkich prac
naprawczych konieczna jest obecnos¢ minimum 2
os6b uprawnionych do pracy z urzadzeniami elektry-
cznymi.

6.3. BHP przy eksploatacji drukarki okreslaja:

a) przepisy BHP przy pracy z urzadzeniami elektry-
cznymi,

b) zalecenia instrukcji eksploataciji drukarki.
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SZEREGOWA DRUKARKA
MOZAIKO WA

D -100
INSTRUKCJA OBSLUGI

ZALACZNIKI
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ZAEACZNIK 1
Kombinacje drukoéow drukarki D-100

W drukarce D-100 mozna stosowa¢ kombinacje drukéw, niezaleznie od miejsca w wierszu, zgodnie z ponizszg
tabela.

>
£ S
> sz 2
RODZAJE S S g | Nle| 3
> = = =
DRUKOW £ S 5 g, - =S i = S .g
< .
g & 3 S| IR e o | 2 o
= @@ [*] h = - ‘= o =
o o N T S~ [H] S £ 6 he]
> © © (=] ; N [ o ]
N || 7 2 = - T - I
Normalny x x x x x x x x
1

Zageszczony x X x X x x x
Fazowy x x x x x x x x
Podwojny x X x x x x x | x x
WYSOki X X X X X X
Szeroki x x x x X x
Wysoki-szeroki x X x x x
Semigraficzny x x % X x
Plotowanie x x x x x

Jednokierunkowy x x x x x x X x x
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Ustawianie przetacznikéw K-100, K-200 i K-201

ZALACZNIK

2

1 2 3 45 6 7 8
ON
OFF
i
-8 [X |x [ON
patrz
uwaga 6 |X |X [X |OF
oN D
2z oF{0
8 [ON ON)

KOI7-NO|OF|OF |OF
KOI7-N1 {ON|OF |OF
KOI7-N2 |OF |ON|OF
KOI8 ONJON|OF

OF
X
X
OF

Zestawy znakow

120430 4.5 MRkeT 50 8 140 2053% .4} 5Bl 74/e8
ON
OFF
1 o 2 \
(1
1 |oF on|on|on 2\5 =
2 lon oF |onfon S \x|° ;
3 |oF OF |oN|on = § « \
4 |on ON|oF|oN @ \g| o
5 |oF ON|oF|oN
5|6 |oN OF |OF|ON : '
8|7 |oF OF|OF|ON 110 |ON O!7|0N
2|8 lon on|oN|{oF % | 150 [OF|ONfON
=
g9 |oF ON[oNfoF & | 300 |onjoF|oN
2 |10 [ON oF|on|oF £ | 600 [OF|OF [ON
& [11|oF oF [on[oF % 1200 (ONON|OF
5 [12 [on ON|OF [oF[) % |2400|0F onfor
13 [OF on|oF|oF & |4800|ON|OF |OF
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. Blokada kolumn 8,9, A, B; zmiana znaku ~ na —

. Przetaczniki K-100, K-200 i K-201 ustawione sq w przykiadowa konfiguracje.
. X — dowolne ustawienie przelgcznika.
. Przetaczniki K-100, K-200 i K-201 znajdujq sie na pakiecie sterujgcym w prawym przednim rogu.
. Przetaczniki K-100 i K-201 montowane sq w przypadku wykonania pakietu tylko z jednym interfejsem rownolegtym.
. Przelgcznik K-200 wraz z przetgcznikami K-100 i K-201 montowany jest w przypadku wykonania pakietu z interfejsem szeregowym lub
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ZALACZNIK 3/1

Zestaw znakéw ZZ-8 (uniwersalny)
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ZAXACZNIK 3/2

Zestaw znakéw KO-7/NI

Zestaw znakéw KOI-7/NO
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ZAEACZNIK 3/3

Zestaw znakow semigraficznych
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UWAGA: W celu uzyskania ciaglosci wydruku (rysunku) w pionie, po wydrukowaniu wiersza nalezy poda¢ dwa rozkazy LF przy gestosci
pionowej 10 w/cal lub jeden rozkaz LF przy gestosci pionowej 5 w/cal.
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ZALACZNIK 4/1

REGULACJE MECHANICZNE

ar=qs

1. Regulacja odlegtosci glowicy od watka

Ze wzgledu na réznice grubosci stosowanych papieréw i tasm tuszowych, zaleca sig przeprowadzi¢ regulacje przy
zalozonym papierze i taSmie tuszowej.

Dzwignia zmiany odlegtosci glowicy w potozeniu .1", odpowiadajacym najmniejszej odlegtosci gtowicy od watka.
Szczelina powinna wynosié¢ 0,1+-0,15 mm.

Sprawdzi¢ przy pomocy szczelinomierza w potozeniu $rodkowym oraz obu polozeniach skrajnych gtowicy.
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ZALACZNIK 4/2
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2. Regulacja rozrzutu potozenia odpowiadajacych sobie znakéw w réznych wierszach

W przypadku nadmiernego rozrzutu znakéw nalezy:

— poluzowaé wkrety 1 mocujgce czujnik oraz wykrecié wkret 2 tak by mozna byto przesunaé czujnik w skrajne
lewe potozenie;

— uruchomié¢ wydruk kontroiny;

— wkrecajac wkret 2 doprowadzié do pokrywania sie znakéow;

— dokreci¢ wkrety 1.
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